o b ’
Robrac, vol

Avaliacdo da eficdcia de alguns materiais
de moldagem na reprodugzo do

posicionamento de implantes com
inclinagdes variaveis, para
obten¢ao de modelos preliminares.

Evaluation of the effectiveness of some impression materials in the reproduction
of the position of implantswith variable inclination for preliminaty casts

Humbert GENNART FILHO - Professor do Departamento de Materiais Odontoligicos e Protese da Faculdade de Odontologia de Aragatuba — UNESE
Wirley Gongalves ASSUNGAO - Professor do Departamento de Materiais Odontoldgicos e Protese da Faculdade de (xlontologia de Aragatuba — UNESE
Ectiardn Passos ROCHA - Professar do Departamento de Materiais Odontolgicos e Protese da Faculdade de Odontologia de Aragatuba — [NESP
Marcelo Coelho GOTATO - Professor do Departamento de Materiais Odontolégicos e Pritese da Faculdade de (dontologia de Aragatibi — UNESE

Relevancia Clinica

As moldagens de transferéncias dos implantes osecointegriveis
refletem diretamente tanto no sucesso das Proteses quanto
dos implantes que as sustentam. Assim, a determinagio de
diretrizes que norteiam tais atitudes com o intuito de melhord-
ks, vem de encontro aos anseios daqueles que trabalham na
area,

Resumo

Os autores avaliaram a eficacia de alguns materiais de
moldagem (alginatos Jeltrate ¢ Hidrogum; silicone de
condensacio Zetaplus e a associagao de Zetaplus + Oranwash)
na reproducio do posicionamento de implantes com
inclinagoes de 90°, 80%, 759 ¢ 65 em relagio i superficie de
i matriz. O intuito de 1al pesquisa foi o de analisar qual dos
materials estudados ofereceria modelos preliminares com
menor alteragio dimensional, para que a amarriz dos
transferentes com resing acrilica pudesse ser realizada nesta
fase, sobre o modelo, ¢ nido na boca com todos os scus
inconvenientes, Concluiv-se que, dentre os materiais
estudados, o silicone de condensagio Zetaplus foi o que se
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apresenlou mais estivel dimensionalmente,

Palavras-chave

Materiais para moldagem odontologica; téenica de moldagem
odontologica; implantes dentirios.

s
Introducao
.

A reabilitagiio oral com proteses sobre implantes ¢ haoje
uma realidade inegavel, em fungan do sucesso que se tem
alcangado através da osseointegragio.

Nas Gltimas décadas, com o aumento da expectativa de
vida, a populacio mundial vem envelbecendo mais devido i
melhor qualidade de vida, que somada com os grandes avangos
das ciéncias médicas refletem significantemente no avmenty
da saide geral, como um todo.

Assim, quando os pacientes desdentados totais ¢ portadores
de dentaduras completus experimentam novis priteses,
ancoradas por implantes, deixam transparecer o grau de
satisfagio por sentirem que estas Thes dariio muito mais
seguranca se comparadas as convencionais que, por falta de
relengio adequada, deixam a descjar no que diz respeito 40




Item conforto.
- Omomento cirrgico, sem diivida alguma, & de importincia
rku'ema quando realizado com conhecimento, cautela ¢
_ agilo, No entanto, o planejamento pmti-licn deve ser
MM contexto da reabilitagio, previamente i implantigio
proprizmente dita, pois ele indicard os locais onde deverio
estar situados os implantes para que ocorra uma distribuicio
adequada de cargas, além de prover estélica agraddvel.
(uitro futor interessante no pos-cirtirgico relaciona-se i
moldagem do arco implantado, pois desta dependerd uma
série de fatores como a boa adaptagio da protese aos tecidos
males de sustentagio, boa adaptagio da mesma aos implantes,
listribuicio de carga mastigatoria sem comprometer a relagio
assafimphinte ¢ a nilo compressao dos tecidos moles para nio
sar injirias, Assim, s¢ ndo a mais importante, a moldagem
Lru.usfr.wu:i.x ¢ responsivel por vma alta porcentagem de
insiicessos quando executida sem critérios e até mesmo sem
s eonhecimentos que norteiam @ sua aplicagdo, resultando
g modelos de trabalho que nio correspondem 4 topografia
refletindo ainda no posicionamento fiel dos implantes.
Podemos afirmar categoricamente que uma moldagem ml
gecutada levari 2o fracasso nito somente 2 prétese, mas tdo
tema de sustentucio, incluindo tecidos moles e doros,
lintes ou 4 conjugacio deles, ¢ que a nido observincia de
5 principios determinard proteses iatrogénicas que
sentam pobre adaptacio sobre os implantes e sobre a
nsi e revestimento, culminando com a mobilidade
i MESMOs ¢ com n.,.:.hwrgﬁr;-a O550is exXtensas.
- Assim, faz-se necessirio que a3 moldagens sejam realizadas
{0 1 eonhecimento de causa, ndo somente no gue se refere
2 s materiais moldadores, mas também na utilizagio de
gomponentes adequados para que os modelos obtidos
psentem uma copia fiel do pretendido.
Pademos, portanto, fazer um julgimento da importincia
de uma moldagem bem planejada, onde as moldeiras e os
rigis de moldagem sio Importantissimos, mas o
ceimento das téenicas e a aplicacio das mesmas, para
giso, € quem dita as regras.
-moldagem Anatomica ou Preliminar, tanto para as
st Lotais quanto para as proteses sobre implantes deve
cor atencio especial, pois dela dependerd a moldagem
Aobtencio de uma moldeira adequada, seja pela téenica
da moldeira aberta ou pela fechada, requer cuidados desde o
ol relcionamento com o firnix do vestibulo até o vinculo da
com os implantes, para que a posicio destes nio seja
i, ndo repercutindo em desadaptagio no ato da
i da pecn protética,
Hs{m Humphries et al.” (1990) compararam trés téenicas
¢ moldagens em implintes do sistema Branenark, sendo:
com transferentes conicos; 2- transferentes quadrados ¢

m villores de alteragoes dimensionais diferentes
atisticamente, ¢ que a técnica de moldagem com
prenites conicos mostrou-se pouco melhor,

Carr®, em 1991, comparou duas téenicas de moldagens de
fransterfneia utilizando uma mateiz com cinco implantes
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fixados em angulagdes distintas, menores que 15 graus com
transferentes conicos e quadrados, concluindo que os
quadrados propiciaram uma moldagem mais precisa,

Carlsson® (1994), ressaltou a importincia da obtengio de
priteses com adiptagio passiva, que significa estar parafusada
aos implantes, sem causar esiresse ou lensoes, e que estes
fatores afetam significantemente a longevidade dos
componentes.

Assif et al ' (1996) avallaram a precisio de trés téenicas de
moldagem de implantes (1- transferentes gquadrados unidos
entre si, com resina acrilica autopolimerizivel; 2- ransferentes
quadrados unidos diretamente & moldeira individoal com
resing acrilica autopolimerizdavel e; 3- transferentes quadrados
sern unide) utilizando uvma matriz metdlica com cinco
implantes. Verificaram que a unido dos transferentes entre si,
com resing acrilica autopolimerizivel mostrou-se uma técnica
mais precisa do que as outras doas estudadas.

Em 1999, Assif et al.* avaliaram a precisio de irés iéonicas
de moldagem de implantes, segundo o material de unido dos
transferentes. No primeiro grupo, os transferentes foram
unidos comn resina acrilica autepolimerizdvel; no segundo,
utilizou-s¢ uma resing de dupla polimerizacio ¢ no terceiro,
gesso para moldagem, Concluiram que a resina acrilica
autopolimerizivel ou o gesso de moldagem resultaram em
modelos mais precisos do que com a resing de dupla
polimerizacao, indicando ainda o gesso de moldagem como o
material de eleicao pard moldagens de transferéncia 'em
pacientes completamente edéntulos, pois ¢ mais ficil de
manipular, consome menos lempo e & menos e,

Vigolo et al." (2001}, analisaram a precisio de modelos
obtidos com transferentes quadrados. Estes foram divididos
em dais grupoes, sendo que no primeiro os transferentes foram
utilizados como se apresentam, ¢ no segundo grupo csses
transferentes foram modificados por jateamento de areis
seguido de aplicagao de adesivo, Com base nos resultudos,
concluiram que a precisio da moldagem de transferéncia
aumenta quando os ransferentes 5o asperizados ¢ cobertos
com adesivo do material de moldagem.

Assungao’ (2001), analisou as alteraghes que ocorriam
quando da moldagem dos implantes com inclinagoes de 907,
809, 75" ¢ 65% associados u trés téenicas diferentes
(transferentes cnicos, quadrados isolados ¢ quadrados unidos
com resina acrilica autopolimerizivel) e quatro materiais de
moldagem elastoméricos (Polissulfew, Polieter, Silicone por
adicdo e Silicone por condensacao). Algumas de suas conclusies
mostraram: que a silicone por condensagio foi o material de
pior desempenho ¢ gue o Impregum ¢ o Imprint 11, os
melhores; que os implantes menos inclinados tendem a
proporcionar moldes mais precises o, que a téenica utilizando
transferentes quadrados unidos, apresentou resultados mais
homogéneos que as demais, sendo a pior combinagio 4 téenica
dos transferentes cénicos ¢ o implante com 65° de inclinacio.

Com base na literatura pertinente, mesmo sendo bastante
vasta, entendemos que este € ainda um campo de pesquisa
favorivel por apresentar detalhes que ainda devem ser
estudados,

Quando da wtilizagio da téenica de moldagem de
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transferéncia com os transferentes quadrados unidos com
resina acrilica Duralay, esta unido ¢ realizada inicialmente com
4 amarria dos mesmos com fio dental ¢ coberlos
posteriormente com i resing acrilica autopolimerizdvel. Como
isto ¢ realizado diretamente na boca do paciente, 3 operigio
torna-se, s veres, marosa ¢ dificil

Em algumas situagoes, por falta de visualizagio, podera
faltar resina acrilica em alguns pontos de unido fragilizando-a,
o ¢ oULEDS oCorTer excessos ou ainda, pelo escoamento da
resing, 4 mesma locar 4 fibromucosa, o gue nin seria
civeniente.

Para sanar este problema podemos obter o modelo
anatémico jd com os implantes em posicio (aniilogos), pard
que o ato de unido dos transferentes seja realizado nesta fase,
evitando os transtornos supra referidos. Para esta operagio,
wtiliza-se na grande maioria das vexes um lidenenldide
irreversivel, 0 “alginato”, que apesar de ser um hom material
deixa muito a desejar no guesito de reprodugio e de
estabilidade dimensional.

Proposicao

Neste conlexlo, propomao-nos @ compsrar i eficiacia de
quatro maleriais de moldagens, na reprodugio do
posicienamento de implantes com inclinagoes varidveis,
utilizando-se transferentes. conicos.

Materiais e Métodos

1. Confeccio da mutriz metlici;

Esta fol confeccionada em aluminio anodizado medindo
3,5 X 2 X 2 cm, na qual foram fixados quatro implantes de 3,75
X 10,0 em com inclinagoes aproximadas de 907, 807, 757 ¢ 65"
em relacio & superficie da matriz (Figura 1).

FIGURA - Muatris metdlice o ox
transfyreile s provofusados . aeoes frmprlcnires.

sonfeccd s mpldeiris i 1

Para 4 confeccio desta, a matriz metilica fol aliviada em 3
em, com cert rosan® 7 e incluida em silicone pard proporcionar
um molde/matriz, 1 partir da qual as mesmas foram obtidas.
Fstas foram secionadas ao meio para permitie ficil liberago
dos modelos apds o vizamento do gesso (Figura 2).
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FIGURA 2 - Moldeiras perfuridas e
receTimadas,

Foram utilizados alginatos das marcas Hidrogum ¢ Jeltrae,
uma silicane de condensagio de alta consisténein da marca
Zetaplus que foi usada isoladumente ¢ uma silicone de
condensagao de baixa consisténcia, Oranwash.

Dessa forma foram constituidas quatro técnicas de
moldagem, sendo:
1. Técnica | — moldagem com alginato Jeltrate

2 Téeniea 1 - moldasem com alginato Hidrogum

3, Técnica 11l — moldagem com silicone Zetaplus

4. Técnica V1 — moldagem com os silicones Zetaplus +
Oranwash

Técnica L:

Estandio os transferentes conicos parafusados 205 im plantes,
na matriz metdlica, e de posse das moldeiras, o material de
moldagem “Alginato JELTRATE" foi proporcionado ¢
manipulado de acordo com as instrugbes do fabricante, em
seanida 2 moldeira foi carregada com o respectiv material ¢
levado imediatamente em posicio para executar a moldagem
da matriz metdlica. Para padronizar a pressao de meldagem,
foi colocada sobre 4 moldeira, posicionada em nma placa de
vidro, uma carga de 5 kg, suficiente para escodr o eXeesso e
material e manté-lo confinado sob pressio constanle.

Téenica Ik

idéntica i técnica 1, com utilizagio do “Alginuto
HIDROGUM",

Técnica I01:

Nesta téenica, o material utilizado foi o “silicone de
condensagio  Zetaplus”,

Apés a manipulagio do material. de acordo com a8
instrugoes do fabricante, os procedimentos de moldagem foram
o5 mesmios ja deseritos na técnica 1 e 1L

Técnica V1t

Nesta técnica, foram utilizados dois materiais de moldagem
conjuntamente; o ZETAPLUS ¢ 0 ORANWASH, caracterizando
assim, um procedimento de moldagem simultinea ou
moldagem por dupla mistura. Para tanto foram necessario
dois operadores sendo que um carregou a maoldeira com o
material Zetaplus € o outro, com o guxilio de uma serings,




-ﬂj_spcnsuu o material Oranwash ao redor ¢ sobre os
transferentes. Imediatamente apds a dispensa deste material,
amuldeira com o Zetaplus foi adaptada e a partir dai, seguiram-
St s mespios procedimentos ji descritos para as téenicas
anteriores (Figuras 3a e 3b).

rfnf.lR-'l 1II,J FE["I‘]'JHI".'[\ l]lr.ll.lqrﬂﬁ
CONSHT g e-52 nas FAPECIRESY i
comparogdo com a matein mesdiica.

. Mensuraci
Para a realizagio das mensuraches, as réplicas foram
FIGURA Ja « Maoldagem por dupla mistara digitalizadas, uma a uma, por um Scanner de mesa TCE s440
- Bhramwash dispensado ao redor dox et GG AL ¥ . ; s
R, i t.?-!lfirlulltulh para o programa AutoCad B 14 (Autodesk
Ing, USA).

A partir dai, foram determinadas linhas paralelas para cada
parafuso passante, determinando com maior precisio @ suad
inclinagao, & wma linha paralela ao plano horzontal, formado
pela superficie do gesso de cada corpo de provie Dessa forma,
mensurou-se i inclinacio de cada parafuso passante atrivés
do dngulo formado entre estes ¢ a linha horizontal pré-
estabelecida (Figuras S5ae 5 b,

FIGURA 3h - Moldagem por dupla mistira

Muldrive carregads com Ectapius o

m.'.'.'_,'r.'.'.'.'ilu ol nralEiz.

upamcin do _conjunio Molde/matriz ¢ obtencio dos
modelos.

Pary todus as técnicas o conjunto molde/matriz fol separado
o o ausilio de um puxador metdlico parafusado 4 base da
malri metdlica. Em seguida os transferentes conicos foram
esrosqueados du matriz; unidos aos andlogos dos implantes; I T e e
reposicionados no molde, com precisio, através dos entalhes computader. linhas paralelas para cada
‘ntles existentes,  Na seqliéncia foi vertido, no molde, gesso praiii rahme it iss bt it
;'piellra especial tipo IV, proporcionado segundo s v

recomendacoes do fabricante e manipulados mecanicamente
5:§-¥dfuzl. Apds i presa final do gesso o modelo fol separado do
;Imltlﬂ constituindo assim ne réplica da mateiz (Figuris 4 e

Figura 5h « Menswragde, ng rela do
l'l'.lﬂr{.l]iﬂli.lrui l'.IIIJ.\ e |IIJ'I|'|'|;'|';|'"|' ||I|'|I. |IHT||r|']T

tragadas parg coada parafusn
fearrespordente o inclivnagde dos
travisferentes das idplicas ¢ dd matiz
FIGURA du - Molde obiide du moldagem stetddic)

fLl g rlf,rlr.rlln:r PR A TR,
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Resultados e Discussao

Nas Tabelas 1, 2, 3 e 4 vemos as médias resultantes das
mensuracoes angulares das réplicas obtidas com 0 Alginato
Jeltrate, o Hidrogum, e as Silicones Zetaplus ¢ Zetaplus +
Oranwash respectivamente.

Part que pudéssemos determinar qualquer alteragio
angular entre a5 réplicas e a matriz, houve necessidude de
observarmas u diferenca entre elas, Para tal, estabelecemos
como visto nds Tabelas (1,25 ¢ 4) a relagio entre A ecnica {3
I 7 ¢ 2+ 0) ¢ & matriz, peka subtragdo dos valores flas Mesmas.

Assim, os valores determinados no quadro das diferengas,
representam us alteragoes sofridas pelas réplicas para cada
wenica em cada grupo (A 909, B 807, € 75% DD (5"). Todos os
grupos estudados apresentardin alteragoes ¢ um dos motivos
para isto, citado por Liou ® (1993), sem considerar o material
envolvido talvez seja pelo fato de que nenbum tipo de
transferente possa ser reposicionado precisamente em sui
posigin original, como na ratrie, Outro fator, citado por Manficld
& Wilson® (1975) relaciona-se i instabilidade marcanie dos
materiais ¢lastoméricos quando expostos 4 tempereturd
ambiente por periodos prolongados.

Podemos observir, portanto, que pard o grupo “AT amenor
alteracio observada fol com a thenica “Z7 (0,229) sepuida da
aqi (0.249), da “T40" (0,41%) ¢ a¥)" (0,48°).

analisados dessa forma, grupo por grupo, vemos que 4
téenica )" (Jeltrate) mostroti-se a pior delas, pols apresentou
os maiores valores em todos os grupos. Talvez, segundo
skinner’ (1954), isto esteja relacionado com a distorgao
durante a remocio do molde pela introdugao e uma certi
quantidade de esforgos, que serio liberados mais tarde.

Um aspecto observado duranie a separagio molde/matriz
foi o repuxo do material ocasionado pela diferenga da pressio
interna ¢ externa do interior do molde, que somada i fraca
cesisténcia do material, promoveu alteragio no conjunto.
Quando a resisténcia do material ¢ aumentada, evidentemente
cstes fatores sio minimizados, dando maior estabilidade a0

Tubels |- Médius; andfise de variancta ¢ desvies paadrdhes oo
implantes com inclinagdo de 90°

molde, como observado na técnica “Z". Por este motivo, 4
lécnica “Z" apresentou 08 menores resultados, em todos o5
grupos, significando com iss0 menores alteragies com relagio
a5 angulaches da matriz.

Estatisticamente, utilizando a técnica da andlise de
varidncia, fator Gnico, verifica-se na Tabela I nio cuistir
diferenca significativa entre as quatro tEcnicas pari 0 Grupi de
000 (valor de p= 0,60). Estes resultados estiio de acordo com
os de Assungae’ (2001) que cita; “fmplantes menos inclinados
tendem 4 proporcionar moldes miis precisos”. Em (ermos de
dispersio (desvio padrio), as técnicas apresentam valores
muito proximes. Através do teste-t de Siudent, comparando
cada uma das téenicas com o valor de referéneia { matriz =
90,01) observamos (ue 4s (Ecnicds Lom o alginato Hidrogum e
q  silicona Zetxplus ndo apresentaram médias
significantemente distinta da matriz {valor —p=0,05), sendo
que as médias da 1écnica com o alginato Jeltrate ¢ a silicond
Zetaplus + Oranwash curacterizaram valores distintos da
Mesma.

Para o Grupo de 80°, Tabela 2, tam by o existe difereng
significante entre as quatro tecnicas {valor p = 0,12) ¢, em
termos de dispersio, 4 téenica com Zetaplus apresentd desvio
padrio significantemente superior aos da Kéenica com Jelrite
e Zetaplus + Oranwash, nio apresentando média
sipnificanternente diferente da matriz { dif. = -0,14)

Para o Grupe de 75¢, Tabela 3, observamos nio et
diferenca significativa entre as téenicas (valor —p + 0,23),
sendo que o téenica com Jelirate apresenton 4 menor dispersio
nos dados e que apenas na técnica com Zetaplus, 4 miédia mdo
foi estatisticamente diferente da matriz (dif. = -0,55),

No Grio de 63°, Tabela 4, nio existe diferenga estatitics
pntre s teenicas (valor —p = 0,35). Neste Grupo, om 1Ermos
de dispersdo, s técnicas com Hidrogum ¢ Zetaplus =
Oranwash apresentam séries mais heteropéneas quands
comparadas com as téenicas Jeltrate ¢ Zetaplus, Neste Grupo
é que ocorre 1 maior diferenga (-1 A48), Em termos estalisticos,
lodas as téenicas 1em médias significativamente distintas do
valor tha matriz (65,8). Isto , wé certo ponto parece Gbvio €m

Tabely 2 — Médias, anilisé de varidneia € desvios padrdes ek
implantes-com inclinggdo de it

Soma Varidncia Matrz__ D
AH 10 aosce 853 0355471 0,596 a0t 048
AO0"H 10 Bar 7y BeTT 0392818 057 o001 024
AOFZ 10 BETHE  BATE O260TH 05N G001 e22
RGO 10 goR02.  BRB0 O0I:3TL o567 S0 04

Grpo Contagen  Some  Média Vondncis Desvpad  Maidz D
B8 J 10 pO07E 8008 0.18A56 0434 TR 8T
B-80"H 10 BI241  BOZ4 DOS0ER0T G709 7941 AE
B-BP Z 0 TO5EF  THSS 1282707 1133 a4 01
B-80° 0 10 AjOT 8030 D200A4E 0458 T84 4,8

Tabela 3 - MéEdins, andlise de varidncio ¢ desviay padries dos

Tabels 4 - Médiny, andiise de varidneia ¢ desvioy padrides dos
fimplantes com inclinagdeo ele 65

implantex com inclinagio de 73"
Cis*d 10 7547 1547 0201378 QA8 TLIE AW
E-15°H 10 75068 7507 1001018 1048 7416 0.0
C-75° L 10 74705 TATY 0843139 OB TANE 055
cFo W 7525 1525 OH0E822 0779 746 109

[ Gupo Covtagam _Soma  Média  Vendnca Desvped Matriz O
D65 10 FTOf 6728 047i756 0414 B5E  -1ad
D65 H 10 BESA7 @682 1626112 1215 BR8N
D652 10 §RR5% G656 0210721 0488 EB5E 07
D& 0 10 FETAT G 1415334 1490 658 M
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fungio da inclinaglo excessiva do pilar. Talves, os materiais de
aoldagem que tenham boa capacidade elistica de
wecuperagio, possam oferecer melhores resultados refletindo
m menores alteragdes (de posicao ¢, consequicntemente em
melhores adaptages.
Apesar de que @ moldigem preliminar ndo representa o
Caroduto final de um trabatho de protese ou pritese sobre
lantes, devemos como cita Gulbransen® (1994), minimizar
s de imperfeicoes a fim de que todo 0 sisteina seja
e suportar as menores desadaptagdes, proporcionando
satde perimplantar ¢ aumentando a longevidade do
amento. A fidelidade do modelo obtido a partir das
Adqsens de transferéncia, seja cla para obtengio de modelos
diminares ou nio, ¢ molivo de observagao cuidadosa, pois
i fator ¢ de fundamental importincia para i obtengio de
pega protética bem adaptada. Isto requer satisfatoria
agio de bons materials com eficientes (€cnicas de
dagens a fim de registrar precisamente i posigiio dos
antes bem como scu relacionamento Com 05 dentes
fiacentes e 0 arco anlagomisti.

Conclusoes
1. Todos o5 macriais mosiraram alteragies  angulares
em relagio 3 matriz

3 0 material que se apresentou mais estivel,
dimensionalmente, em relagio i matriz foi o

[isswouien |

3. A maior instabilidade dimensional foi creditada a0

alginato Jeltrate.
4. 0 grupo , cujos valores, mais s aproximaram da mateiz
foi o de 90° com as técnicas do Alginato Hidrogum

com 4 silicona Zetaplus.

Abstract

The authors evaluated the effectiveness of some impression
materials (alginate Jeltrate and Hidrogum, condensation
silicone Zetaplus and Zetaplus + Oranwash) in the
reproduction of the pesition of implants with inclination of
e, 809, 759 and 637 in relation to the surface of the matrix.
The purpose of this investigation was 10 anatlyee which materials
would provide least dimensional change in the achicveness of
preliminary casts, so that the splinting of the transferents with
acrylic resin would be able to be accomplished in this phase on
the cast instead of proceeding it inconveniently in the oral cavity.
The authors concluded that, among the studied materials, the
condensation silicone Zetaplus presented more dimensional

stability.

Keywords

Dental impression materials; dental impression technigue;
dental implants
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